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Le solicitamos se sirva comparecer a la Gerencia de Gestion Ambiental' de ésta
Corporacién, ubicada en la calle 66 No. 54 - 43 Piso 1°, dentro de los cinco (5) dias habiles
siguientes a la fecha de recibo del presente citatorio, para que se notifique personalmente
del acto administrativo de la referencia. De conformidad con lo establecido en el articulo 68
de la Ley 1437 de 2011. |

En el evento de hacer:caso omiso a la presente citacion, se surtira por AVISO acompafiado
de copia integra del acto administrativo en concordancia del articulo 69 de la citada Ley.

Atentamente, -

. ALBERTO ESCOLAR V.
DIRECTOR GENERAL

© Exp.0202-148
Proyecto: Laura De Silvestri s
\‘D Reviso: Ing. Liliana Zapata — Gerente de Gestion Ambiental.
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) REPUBLICA DE COLOMBIA )
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A.

RESOLUCIONNO. (== 0 007 95 2016

“pOR MEDIO DE LA CUAL SE APRUEBA UN PLAN DE CONTINGENCIA A TECNOGLASS
S.A. — PLANTA DE ALUMINIO Y SE DICTAN OTRAS DISPOSICIONES”

El Director General de la Corporacion Auténoma Regional del Atlantico C.R.A. en uso de sus
facultades legales contenidas en la Constitucién Nacional, la Ley 99 de 1993, y teniendo en cuenta
Ley 1437 de 2011, Decreto 811 de 1974, Resolucion 524 de 2012, Decreto 1076 de 2015, demas
normas concordantes, y

CONSIDERANDO

Que mediante radicado No./002330 de 18 de Marzo del 2016, Tecnoglass S.A. identificada con Nit
No. 800.229.035-4, representada legaimente por el sefior Omar Dominguez presentd ante esta
Corporacién Plan de Contingencia para manejo de derrames de hidrocarburos y/o sustancias
nocivas para su Planta de Aluminio.

En cumplimiento de las funciones de manejo, control y proteccion de los recursos naturales del
Departamento del Atlantico, esta Corporacion realizo evaluacion de Ia documentacion radicada por
Tecnoglass S.A., con el fin ¢ie verificar el contenido del mismo, respecto a los términos de referencia
para la construccion de un Plan de Contingencias para el Manejo de Hidrocarburos y/o Sustancias
Nocivas, adoptados por Ia]Corporacién mediante Resolucién 524 de 2012, emitiendo el Informe
Técnico N° 0477 del 14 de Julio de de 2016, en el cual se consignan los siguientes aspectos:

“ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO O ACTIVIDAD: Actualmente Tecnoglass S.A. - Planta
aluminio se encuentra desarrollando plenamente la actividad productiva.

EVALUACION DE LA DOGUMENTACION PRESENTADA POR TECNOGLASS S.A. - PLANTA
ALUMINIO

\
- Radicado No. 02330 del 18 de Marzo de 2016, Plan de Contingencia para manejo de derrames
de hidrocarburos y/o sustancias nocivas para la Planta de Aluminio de Tecnoglass S.A.

En la tabla 1, se resume el cumplimiento de acuerdo a lo exigido en los términos de referencia
adoptados por la CRA, mediante Resolucién No. 524 de Agosto 2012, del Plan de Contingencias
para el manejo de derrames de hidrocarburos y/o sustancias nocivas presentado por
Tecnoglass S.A., Plarjla Aluminio

s para el manejo de derrames de hidrocarburos y/o sustancias nocivas presentado
por la empresa Tecnoglass S.A. - Planta Aluminio )
Términos de referencia Plan de Contingencias para el manejo de derrames de hidrocarburos y/o sustancias

Resolucion 524 de 2012 nocivas presentado por la empresa Tecnoglass S.A., Planta Aluminio

1.- Introduccion umple con los términos de referencia de la Resolucién 524 de 2012.

2.- Justificacion umple con los términos de referencia de la Resolucién 524 de 2012,

3.- Objetivos eneral. Establecer una herramienta estratégica, operativa e informatica que le permita a
Planta Alutions garantizar una respuesta rapida y efectiva ante la ocurrencia de una
mergencia durante su operacion.

Ejpeciﬁcos. Identificar y evaluar los diferentes factores de riesgo naturales (exégenos) y

Tabla 1. Plan de Contingenci

o & M®0I0

tecnoldgicos (endégenos) que se pueden presentar durante la operacion de la Planta y que
edan afectar el normal desarrollo de las actividades de la empresa y las condiciones
socio-ambientales del area de influencia.
0 Evitar o minimizar los efectos adversos que las emergencias puedan ocasionar a la salud
e las personas y el medio ambiente en su zona de influencia.
Reducir o minimizar las pérdidas econémicas y dafios que por efectos de la emergencia
ueda sufrir la operacion de la Planta y su entorno.
Mejorar la capacidad de coordinacion, respuesta y toma de decisiones en emergencias
e todos los niveles.
Definir los Planes a seguir para la respuesta a la contingencia de acuerdo a su nivel, los
ecanismos de activacion, notificacién y coordinacion dentro y fuera de la organizacion.
Establecer los recursos disponibles para la atencion de emergencias
Definir previamente la posicion, labor'y responsabilidad de los individuos e instituciones
e apoyo involucrados en la atencion de una emergencia.
Aplicar las disposiciones legales establecidas en la normatividad colombiana relacionada
| transporte y atencion de emergencias con mercancias peligrosas.

4.- Alcance | alcance del PDC esta formulado especificamente para ser implementado para la
gperacién de la Planta Alutions localizada en el municipio de Puerto Colombia, de propiedad

e la empresa TECNOGLAS y presenta los siguientes enfoques:

{0 Enfoque Estratégico: Permite tomar decisiones sobre localizacion y disefio basico de los

controles para minimizar las amenazas qué desde la operacion de la Planta se puedan

generar sobre el ambiente e inversamente las amenazas exoégenas sobre la operacion.

o
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O Enfoque Preventivo: Permite incorporar obras de proteccion para minimizar el impacto de
ung amenaza, recuperando en el menor tiempo posible la capacidad productiva y funcional
deéu operacion.

0 Enfoque Operativo: En la medida que permite establecer las acciones de control para
mitigar los efectos de las Contingencias que se puedan presentar.

5.- Contenido. 5.1-
Identificacién general del
usuario.

Nombre: ALUTIONS by Tecnoglass

Actividad Econémica: Comercializacién de Perfiles Extruidos de Aluminio

Direccién: Las Flores sobre la Avda. Circunvalar a 100 m de la Via 40

Representante Legal: Omar Dominguez

Cugnca en la que opera el proyecto: Cuenca del Rio Grande de la Magdalena, Ciénaga de
Mallorquin

Teléfono: 3734000

5.2- Actividades que se
desarrollan en la
organizacion

FUNDICION. Este proceso inicia con el almacenaje de la chatarra o material a fundir. Para
esto, la planta cuenta con un horno de fundicion, el cual abre sus compuertas permitiendo
la entrada de la chatarra. Con toda la chatarra y el aluminio puro en el horno, inicia la
fundicion del metal alcanzando una temperatura aproximada a los 800 °C.
El horno es operado con Gas Natural, a través de una tuberia de 4" a una presion de trabajo
de 30 PSI.
Cuando el metal esta liquido, es necesario prepararlo para obtener una aleacion
homogénea, agregando los aleantes (Titanio-Boro, Magnesio y Silicio), que permiten
mantener la composicion quimica de la aleacion de Aluminio que se desea obtener.
Después se procede a realizar un batido y a su desgasificacion utilizando cilindros de
Nitrégeno puro. El tltimo paso en la preparacion del metal es el escoriado, donde se utilizan
unas palas especiales, que van retirando toda la escoria removida y depositandola en unos
recipientes. Cando se determina que la composicion quimica de la aleacion es la adecuada,
selinicia el proceso de vaciado.
Ya formados los tochos, con la ayuda de un puente graa, se lleva hasta la mesa de corte
para eliminar los extremos, dando como resultado lingotes de aluminio de 4 metros de
lon)gitud. Los residuos generados en este punto pueden ser llevados nuevamente a
fundicion.
Ligtos los tochos, se desplazan hasta el horno de homogenizado, en el cual se busca unificar
las propiedades del metal.
EXTRUSION. El proceso inicia con el cargue de los tochos a una mesa, donde se van
acumulando, y por accién de un sistema de cufias se permite el paso de un solo tocho a
una banda transportadora. Esta banda lleva el tocho hasta una camara de precalentamiento,
donde principalmente se busca darle la temperatura inicial, para posteriormente entrar al
horno de calentamiento, donde alcanza una temperatura de 430 °C.
Ya con la temperatura adecuada, se realiza el corte por cizalladura, donde el tocho se corta
una longitud aproximada de 1 metro, repitiéndose el proceso. Una vez ocurre la extrusion,
se genera un remanente que no alcanza a extruirse, por lo tanto este se corta y se almacena
para luego ser llevado al proceso de fundicién. A través de bandas transportadoras los
perfiles son estirados y cortados para alcanzar las longitudes requeridas.
osteriormente, los perfiles ya cortados se almacenan en unas cestas y se desplazan hasta
horno de envejecimiento. Luego de este proceso, las cestas llenas de perfiles se ubican
1 la zona de almacenaje de producto intermedio para finalmente verificar el temple de
stos.
NTURA. Este proceso inicia con el traslado de las cestas con los perfiles a la zona de
cargue, donde se enganchan los perfiles uno por uno en el conveyor. Este sistema permite
que a medida que la banda va avanzando, los perfiles van adquiriendo la posicion vertical.
Los perfiles inmediatamente llegan al tunel de lavado, donde se les realiza un pre
tratamiento de 5 pasos, con el fin de dejar la superficie lista para ser pintada. El primer paso
consiste en un limpiador &cido a una temperatura de 60 °C, que principalmente busca
rémover cualquier tipo de aceites usados en el proceso de extrusion. El segundo paso
consiste en un enjuague, donde se remueven todos los remanentes del paso anterior. El
tercer paso en el proceso es un lavado con Cromo a una temperatura de 45°C, el cual provee
al perfil una capa protectora resistente a la corrosion. Un cuarto paso es el enjuague, cuya
funcion es eliminar los sobrantes del tratamiento con Cromo. El ultimo paso del pre
tratamiento consiste en otro enjuague desmineralizado, el cual remueve cualquier solido de
los perfiles, y provee una superficie lisa para la pintura. ‘

na vez terminado el pre tratamiento, los perfiles se desplazan por el conveyor hasta el
orno de secado, donde alcanzan una temperatura de 120 °C y donde se pretende
E:incipalmente remover cualquier remanente de humedad presente en los perfiles, asi como
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antener dichos perfiles a una temperatura constante antes de entrar a las cabinas de
intura.
espués del horno de secado, los perfiles pasan a las cabinas de pintura, las cuales tienen
nos cilindros verticales que suben y bajan continuamente, esparciendo la pintura liquida.
uego los perfiles pasan a través del horno de curado, a una temperatura de 260 °C
proximadamente por 15 minutos, con el fin de asegurar un curado perfecto de la pintura.
na vez salen los perfiles del horno de curado, éstos se van enfriando a medida que
ontintian su recorrido a través del conveyor hasta llegar a la zona descargue, donde ya
estan listos para ser desenganchados.
Ya desenganchados, se almacenan en la zona de producto terminado y se realizan las
pruebas correspondientes, con el fin de determinar la calidad de los perfiles.
ANODIZADO. El anodizado es un proceso electroquimico, mediante el cual se le forma al

aluminio una capa de dxido de aluminio de manera controlada, la cual lo protege de la
-
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corrosion y al mismo tiempo le da un aspecto decorativo ya que se pueden obtener varios
colores.

El proceso inicia con el recibo del material procedente de extrusion, donde debe ser
inspeccionado para evitar procesar material que ya presente algun defecto. Enseguida se
enganchan los perfiles en unos bastidores, y con la ayuda del puente grua éstos se trasladan
hasta los tanques para iniciar el pre tratamiento.

El primer paso del pre tratamiento consiste en el desengrase, donde se eliminan todos los
aceites e impurezas que tenga el aluminio. Una vez sale del tanque de desengrase, se debe
hader la verificacion del proceso. El segundo paso es el satinado o matizado, donde el perfil
obtiene el acabado mate uniforme requerido en el anodizado; de igual manera es necesario
realizar la verificacion del proceso. Un tercer paso es el decapado, el cual se usa para
desanodizar o decapar alguna carga que requiera el acabado. Luego, el ultimo paso es el
neutralizado, donde se remueven todos los residuos que quedan sobre la superficie del
metal. Este proceso de igual forma requiere de una verificacion. Una vez concluido el pre
tratamiento, el bastidor entra a la cuba de anodizado donde ocurre el proceso de electrolisis,
con la que se forma la capa anddica. Ya formada la capa anddica, los perfiles entran al
tangque de electrocolor, donde se obtiene el color deseado.

El siguiente paso es el sellado, donde ocurre la reaccién entre el éxido de aluminio y el agua
desmineralizada en condiciones especiales, lo que permite el taponamiento del poro,
obteniendo de esta forma las condiciones de durabilidad esperadas. Una vez termina este
praceso, es necesario verificar la calidad del anodizado dependiendo de la cantidad de
piezas procesadas.

El [iltimo paso consiste en desenganchar los perfiles de los bastidores, empacarlos y
ubicarlos en la zona de almacenaje de producto terminado.

OTROS PROCESOS. La planta cuenta con una Estacion de Servicios de ACPM y dos
Plantas de Tratamiento de las aguas residuales (PTAR) que se generan en la Planta.
PTAR Anodizado: Trata el agua proveniente del proceso de anodizado, pasandola a través
de| distintas etapas ayudandola a que esta quede lo mas neutralizada posible para su
vertimiento a la red de alcantarillado. Para este proceso se utilizan sustancias peligrosas
como el acido sulfurico.

PTAR Pintura: Los tanques batch tanque 1 y tanque 2 reciben los efluentes que tienen
cromo (Cr +6) provenientes del pre-tratamiento de la linea de pintura. El proceso que se
lleva a cabo en estos tanques es reducir el pH, reducir el cromo hexavalente (Cr +6) a cromo
trivalente (Cr +3) y luego elevar el pH, para precipitar el cromo como tri-hidréxido de cromo.
El tri-hidroxido de cromo se asentara en el fondo del tanque. Cada tres meses se realizara
la respectiva limpieza de los lodos los cuales se recogen en big bags para su posterior
secado y disposicion final como residuo peligroso. Para este proceso se utilizan sustancias
peligrosas como el acido sulfurico.

Estacién de Servicios de ACPM: La planta cuenta con una Estacion de Servicios de ACPM
para proveer este combustible a los montacargas que operan en la planta. La Estacion tiene
una capacidad de 1000 galones.

5.3- Descripcion de la
ocupacion

La ocupacion promedio se encuentra establecida en 590 trabajadores de la empresa entre
personal propio y eventual, con un porcentaje del 1% de visitantes.
Distribucién de la ocupacién de la Planta ALUTIONS

CARGO SEXO DIRECTOS EVENTUALES
Administrativos Hombre 35 29
Mujer a4 38
Operativos Hombre 27 437
Mujer 4 16
TOTAL 70 520

5.4- Caracteristicas de las
instalaciones

Lgs instalaciones de la Planta ALUTIONS se localizan en un area de aproximadamente
43.062 m2. Cuenta con un Bloque Administrativo ubicado en un segundo piso, cuyas
edificaciones estan construidas en material de concreto y estructuras metalicas y cumplen
con el Reglamento Colombiano de Construccion Sismo Resistente. En esta area operan las
areas de Produccién, Mantenimiento, Facturacién, Control de calidad, Logistica, Gerencia
Técnica, Planeacion, Sistemas Informéaticos y Recursos Humanos.
Por su parte, el espacio en donde se desarrollan los procesos productivos es de un solo
pi*so e igualmente se encuentra construida en material de concreto y estructuras metalicas,
cumpliendo con el Reglamento Colombiano de Construccién Sismo Resistente. Dentro de
los principales equipos que se destacan en la planta se tienen: Montacargas, Puente Grua,
aquina de extrusion, Cabina de Pintura, Horno de Fundicién, Cubas de Proceso. El Anexo
1) presenta el Plano de las instalaciones de la Planta ALUTIONS.
Adicional a los procesos productivos llevados a cabo en la Planta, se encuentran
instalaciones adicionales que sirven como apoyo a Su operacion, entre las que se
e(}wcuentran: un almacén de inventario quimico, un almacén de pinturas y solventes, un
cuarto de brigadistas, un laboratorio mecanico, un laboratorio quimico, las incinas de
gestion ambiental, un comedor, el area de despacho, una Estacion de Servicios para el
suministro de ACPM a los montacargas y vehiculos de recorrido de la empresa y dos
sistemas de tratamiento de aguas residuales provenientes del proceso de anodizado y
pintura.
La Planta cuenta con servicios de energia, gas natural, suministro de agua potable,
alcantarillado y servicio de telecomunicaciones. o
Las principales sustancias peligrosas y sus cantidades promed.io maximas almacenadgs:
Gas natural ingresa por tuberia entre 1 % "y 2". Pintura cantidad 12.000 galones, Xilol
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cantidad 6600 galones, Acido Sulfurico Cantidad 8.15 m* Soda caustica cantidad 20 m®,
ACPM cantidad 1000 galones, Gas propano cantidad 20 cilindros de 20 libras, Texanol.

5.5- Georreferenciacion (a
nivel interno y externo) y
descripcion de las
condiciones ambientales y
climatologicas de la
organizacion

Planta ALUTIONS se localiza en una zona industrial en jurisdiccion del municipio de Puerto
Colombia, departamento del Atlantico. Limita al Norte con la carretera que conduce a Villa
Campestre, al Sur con la planta Tecnoglass y la avenida Circunvalar, al Oriente con una
Estacion de Servicios de Combustible Liquido y con el Barrio Las Flores y al Occidente con
la Estacion de Bombeo de la empresa Triple A. La Tabla siguiente presenta la
Georreferenciacion de la Planta ALUTIONS y las zonas de interés.

Tabla 9.1 Georreferenciacion

LUGAR DE INTERES COORDENADAS
Norte Oeste
Planta ALUTIONS 11°02'13,43" 74°49°42,6"
Estacion de Bombeo Triple A 11°02°11,45" 74°49'48,1"
Estacidn de Servicios 11°02°16,66" 74°49°38,9”
Tecnoglass 11°02°11,80" 74°49°37,8"
Barrio Las Flores 11°02°19,84" 74°49°40,16"
Carretera hacia Villa Campestre 11°02'16,12" 74°49°44,93"
Carretera Circunvalar 11°02°10,19” 74°49°40,89"
LOCALIZACION GENERAL PLANTA ALUTIONS
N BT OERR sormo s Flores B3

€ Barrio Las Flores
- ;

Parametros climatologicos de la ciudad de Barranquilla.

PROM MESES DELARO
PARAMETRO
anuates | ene | fes | MaR | ABR | MAY | sun | auL | Ao | stP oct | nov | oic
run,

sRoM % a3lae |27 |asa |2ee 206 [2a0 |204 |20 [Bs |20 87
TEMP,

€Q | srom. 74 266 |me |69 225 |21 [281 |20 |2m0 278 (704 s (220
1aax.

PROM. 23 afae [ |37 |3 |8 327 |31 |28 2 n n
PRECIMTACION (mer) 8 5 1 T | o1 |08 | 70 |z |13 [ws | 1| ¥
OUAS DE LLUVIA 7% D . B 3 9 [ 7 10 13 1% 9
HUMEDAD RELATIVA (%) ® ” ” 7 8 20 80 80 8 L) 8 83 80
BRILO SOUAR
thotas/mas) 51 2 | s | 200 | 200 | ams | aes | 215 | 2w ] aes |66 191 | 254
CVAPORACION
{inm/mes) ns 108 | 220 | am |29 |2m | 2e2 | 23 | 242 |05 | %2 129 | 159

Se hace una breve descripcién de las principales condiciones ambientales del area de
estudio; Temperatura, radiacién solar, brillo solar, precipitacion, humedad relativa, dias de
lluvia, evaporacion, vientos.

Hidrografia. En el area de influencia de la Planta ALUTIONS se destaca como principal
fuente de agua la Ciénaga de Mallorquin, localizada aproximadamente a 580 metros. Existe
un canal perimetral a la Planta ALUTIONS que desemboca directamente sobre un canal en
doncreto, el cual a su vez desemboca en la Ciénaga de Mallorquin.

5.6- Conformacion de la
Coordinaciéon Técnica del
Plan de Contingencia para
el Manejo de Derrames de
Hidrocarburos o
Sustancias Nocivas

En la conformacion de la Coordinacién Técnica del Plan de Contingencia para el Mangjo
de Derrames de Hidrocarburos o Sustancias Nocivas se incluye el Departamento de Gestion
Ambiental de la empresa.

5.7- Analisis o evaluacion
del riesgo

En el Capitulo "5.7- Analisis 0 evaluacion del riesgo” se incluye el analisis o evaluacion de
iesgos

Se siguen 5 pasos, Analisis 0 conocimiento del riesgo, Evaluacién del riesgo, Prediccion de
a trayectoria, Reduccion del riesgo, Manejo de |a contingencia.

Analisis o conocimiento del riesgo. Se categorizo la probabilidad en 6 niveles de
ocurrencia, y se dan 4 valores paras las consecuencias, se presenta la matriz de

robabilidad por consecuencias, se presentan los niveles de aceptabilidad para cada nivel




REPUBLICA DE COLOMBIA

CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A.
RESOLUCIONNO== 0 0 0 7/ 9 5 2016

“POR MEDIO DE LA CUAL SE APRUEBA UN PLAN DE CONTINGENCIA A TECNOGLASS
S.A. — PLANTA DE ALUMINIO Y SE DICTAN OTRAS DISPOSICIONES”

de fiesgo, se presenta una descripcion de posibles riesgos en el cierre o abandono de la
planta.

Se determina la vulnerabilidad por cada peligro/amenaza relativa a las personas, al medio
athiente y pérdidas econémicas. Se hace un estimativo del volumen de agua que se
llegaria a utilizar en caso de incendio y se establece un sistema de contencion de derrame.

5.8- Priorizacion de
escenarios.

En el Capitulo “5.8- Priorizacién de escenarios.” Se incluyen las medidas de prevencion y/o
mitigacion para los riesgos los siguientes escenarios:
''''' _ Priorizacién de Riesgos

| PELIGRO/AMENAZA NV | NR
| PERSONAS incendio vy explosion Pinturaz v Xilel (Cusrto de
lmacenamiente) ey S

| Incandio cabinas de Pintura__ 4

| AMBIENTE Derrame de ACPM 6

1 Derrame Soda Caustica &
| Incendio de ACPM )
Incendic y explosion Pinturas vy  Xilel (Cusrto  de

; almacenamiento)
1 Incendio cabinas de Pintura o
| PERDIDAS incendio y explosion Pinturas y Xilel (Cusrto de
! EECONOMICAS | almacenamiente)
L

Incendio cabinasde Pinturs
Inczndio y Explosidn Gas Propano

5.9- Predicciones de
trayectoria del derrame

la

E

Capitulo “5.9- Predicciones de la trayectoria del derrame”
Prediccién de la Trayectoria de un derrame en la Planta Alutions

Rt o
JEat Lo

Direcc'on del Derrame &

(D) Rejtas hacia Canal perimetal
w— Can3l Perimetral externo

Los derrames considerados en este plan de contingencias, coresponden &;
Derrame de Acido Sulfurico

rame de ACPM

rame Soda Caustica

rame de Xilol — Pinturas

Teniendo en cuenta las caracteristicas sefialadas anteriormente, y las instalaciones,
cualquier derrame, drenaria hacia unas rejillas localizadas en el costado oriental de la Planta
Alutions a un canal perimetral que desemboca en la Ciénaga de Mallorquin, y siendo este
uno de los ecosistemas mas vulnerables de nuestra region, se debe evitar que cualquier
sustancia peligrosa llegue a este cuerpo de agua.

analisis de los mismos se realizd teniendo en cuenta las caracteristicas de
acenamiento y las condiciones ambientales. En general, todas las sustancias se
encuentran almacenadas sobre suelo de concreto impermeabilizado, con diques de
contencién de derrame, a excepcion de la Pintura y los solventes, que por su forma de
presentacion no generarian mayores emergencias asociadas a Derrames.

Para la trayectoria del derrame, se tuvo en cuenta la pendiente del terreno (0,5%), las
protecciones laterales de la via interna, el area de la via y el drenaje de aguas lluvias dentro
la zona. De acuerdo con estos datos, se calculé para una altura maxima de 50 cm en la
rejilla de drenaje y 0 cm en la garita, una capacidad de almacenamiento de 229 m3, tal como
se muestra en la siguiente Figura Capacidad de la via existente para contener un Derrame.

Capacidad de la via existente para contener un Derrame

o
Via o conceela
Maitalas rgelas

! 266
Punto 0 m, antes ce hy arita Meties

Prradimnte de la vie: 0.5%

Teniendo en cuenta las caracteristicas sefialadas anteriormente, y las instalaciones,
cualquier derrame, drenaria hacia unas rejillas localizadas en-el costado oriental de la Planta
Alutions a un canal perimetral que desemboca en la Ciénaga de Mallorquin, y siendo este
uno de los ecosistemas mas vulnerables de nuestra region, se debe evitar que cualquier
sustancia peligrosa llegue a este cuerpo de agua. Lo anterior, se representa en la siguiente
FTgura Prediccion de la Trayectoria de un derrame en la Planta Alutions.

|
|
|
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Figura Prediccion de la Trayectoria de un derrame en la Planta Alutions

AR "

Durceidn del Dorram:

(O Rewhtashaca Canat Perimeral
—— Canal Perimettel esterna

Almacenamiento de Pinturas, Xilol y otros solventes.

Ubicar todos los recipientes al interior de la zona de almacenamiento, con el fin de evitar riesgos de
rotura por el trénsito de maquinarias o equipos en el patio.

Garantizar el confinamiento del almacén mediante la construccién de rampas en los accesos que
permitan contener cualquier derrame generado al interior del almacén de Pinturas y Xilol.

Proteger contra la radiacién térmica el almacén de Pinturas y Xilol mediante el disefio e instalacion
de/Sprinkler garantizando el suministro automético de agua a toda el drea en caso de incendio.
Reubicar el cuarto de brigadistas, teniendo en cuenta que los niveles de radiacién en caso de una
emergencia imposibilitaria el acceso a los equipos, trajes y herramientas para el control del incendio.

Cabinas de Pintura

Laos controles de la cabina de pintura estan orientados a reducir tanto la probabilidad como
las consecuencias de los incidentes relacionados con Incendio y Explosién.

Instalar un Sistema de Extincién de Incendios a base de CO2, el cual reduciria las pérdidas
par dafios en el control de eventos y genera menos residuos.

Habilitar el sistema de Sprinkler instalado, redisefiando el Sistema Hidraulico Contra
Incendio para garantizar los volumenes y presiones requeridas en este tipo de sistemas.
Revisar la frecuencia de mantenimiento de las cabinas para remocion de residuos, con el fin de
disminuir la carga combustible y controlar los puntos calientes en los sistemas eléctricos.

Corredor de almacenamiento de Sustancias Peligrosas (ACPM, Soda Caustica, Acido
Sulfurico).
Ampliar la capacidad de los diques de contencién de derrames del ACPM y de la Soda
Caustica, dando cumplimiento a la Resolucion 2400 de 1979 y a estandares internacionales
sobre el almacenamiento de sustancias quimicas, los cuales establecen que los diques de
contencion para hidrocarburos deben tener una capacidad de retencién del 150% del
volumen almacenado; y el de las sustancias quimicas del 120%. Esta medida garantizaria
que el derrame no salga de los diques de contencion.
nstruir una compuerta batiente vertical o guillotina en las rejillas ubicadas al finalizar el

corredor vial de almacenamiento de sustancias quimicas, con el fin de contener cualquier
derrame o evacuacion del agua utilizada para el control y extincién de incendios que puedan
ocurrir en la planta y evitar su salida hacia el canal perimetral externo.

omo un recurso adicional, construir una compuerta de guillotina y sus soportes para los
canales perimetrales externos trapezoidal y rectangular. Estas compuertas deben ser de
facil instalacion y remocién para utilizar solamente en caso de emergencia.

5.10- Medidas de
intervencion

5.11- Esquema
organizacional para la

atencién de contingencias

& evidencia una estructura organizacional de los cargos y las funciones de las personas

cargadas de intervenir a la hora de presentarse un escenario de emergencia. Las
funciones se discriminan en tres temporalidades, antes, durante y después de la
mergencia.

5.12- Planes de accién

Lla empresa cuenta con los siguientes planes de accion o procedimientos en los cuales se
dpﬁnen metas, objetivos, recursos y suministros:

s Plan general

e Plan de seguridad fisica

«  Plan de atencién médica y primeros auxilios

« Plan de contraincendios

Plan de evacuacion Se anexa Plan completo de gvacuacion.
Plan de informacion publica

Plan para el control de derrame de sustancias quimicas.
Plan de atencién temporal de los afectados. Refugio

e  Programa de capacitacion

5.13- Analisis de | Se listan los recursos fisicos para atencion de emergencias en las instalaciones, equipos de
suministros, servicios y | emergencia disponibles incluyendo un carro de bomberos propio.
recursos | 0s recursos humanos se mencionaron en la estructura organizacional.
Se identifican y listan los recursos externos a los que se puede recurrir en caso de
emergencia. i
5.14- Programa de | Se incluye el plan de competencias para el personal en relacion a la atencion de
capacitacion emergencias.

5.15- Implementacion

Se debe dar estricto cumplimiento a las actividades propuestas por Tecnoglass Alutions
S.A., en este capitulo.
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Que de acuerdo a lo antes sefialado y teniendo en cuenta lo argumentado en el Informe Técnico N°
0477 del 14 de Julio de 2016, es oportuno indicar que el Plan de contingencia presentado por
Tecnoglass S.A. para su Planta de Aluminio, cumple con los términos de referencias establecidos
por esta Corporacion.

FUNDAMENTOS JURIDICOS

Que la Gerencia de Gestion Ambiental, previa evaluacion del Plan de Contingencias para el Manejo
de Hidrocarburos y/o sustancias nocivas, concluyd que se estd cumpliendo con las medidas
establecidas para el mismo, razén por la cual se considera viable ambientalmente aprobar el Plan
de Contingencia presentado.

La Constitucién Politica de Colombia, en los articulos 8, 63, 79 y 80 hacen referencia a la obligacién
del Estado de proteger las riquezas naturales de la Nacion, prevenir y controlar los factores de
deterioro ambiental, imponer sanciones legales y exigir la reparacion de dafios causados del derecho
de toda la poblacion de bozar de un ambiente sano, de proteger la diversidad e integridad del
ambiente, relacionado con el caracter de inalienable, imprescriptible e inembargables que se le da a
los bienes de uso publico.

Que el articulo 23 de la Ley 99 de 1993 define la naturaleza juridica de las Corporaciones Autéonomas
Regionales como entes, “L..encargados por ley de administrar, dentro del area de su jurisdiccion, el
medio ambiente y los recursos naturales renovables y propender por su desarrollo sostenible, de
conformidad con las disposiciones legales y las politicas del Ministerio del Medio Ambiente...".

Que el numeral 9 del articulo 31 de la ley 99 de 1.993 prevé como funcién de las Corporaciones
Autonomas Regionales: JOtorgar concesiones, permisos, autorizaciones y licencias ambientales
requeridas por la ley para el uso, aprovechamiento o movilizacién de los recursos naturales
renovables o para el desarrollo de actividades que afecten o puedan afectar el medio ambiente.”

Que el Decreto N° 321 del 17 de febrero de 1999, adopta el Plan Nacional de Contingencia contra
Derrame de Hidrocarburos, Derivados y Sustancias Nocivas en Aguas Marinas, Fluviales y Lacustre,
cuyo objetivo “... es sen/jr de instrumento rector del disefio y realizacion de actividades dirigidas a
prevenir, mitigar y corregir los dafios que éstos puedan ocasionar, y dotar al sistema nacional para
la prevencién y atencién de desastres de una herramienta estratégica, operativa e informatica que
permita coordinar la prevencion, el control y el combate por parte de los sectores publico y privado
nacional, de los efectos ncpcivos provenientes de derrames de hidrocarburos, derivados y sustancias

nocivas en el territorio hacional, buscando que estas emergencias se atiendan bajo criterios
unificados y coordinados.!

Que el Ministerio de Medio Ambiente y Desarrollo Sostenible, a través del Decreto 1076 de 2015,
expidio el Decreto Unico Reglamentario del sector Ambiente y Desarrollo Sostenible, como una
compilacién de normas ambientales preexistentes, guardando correspondencia con los decretos
compilados, entre los que se encuentra, el Decreto 3930 de 2010.

Asi entonces, y como quipra que se trata de un trabajo compilatorio, las normas aplicables para el
caso, resultan ser las contenidas en el mencionado Decreto, en su titulo 3, capitulo 3, “ordenamiento
del recurso hidrico y vertimientos”.

|

Que el mencionado Decreto en su articulo 2.2.3.3.4.14. hace referencia al Plan de Contingencia
para Manejo de Derrames Hidrocarburos o Sustancias Nocivas, en los siguientes términos: “Los
usuarios que exploren, exploten, manufacturen, refinen, transformen, procesen, transporten o
almacenen hidrocarburos o sustancias nocivas para la salud y para los recursos hidrobiolégicos,
deberan estar provistos de un plan de contingencia y control de derrames, el cual debera contar con

la aprobacion de la autoribad ambiental competente.
\

Que el presente acto deﬁ)eré publicarse en los términos establecidos en el art. 70 de la ley 99 _dg
1993, cuyo tenor literal reza de la siguiente manera: “| a entidad administrativa compe(e{?te fal re?/b/r
una peticién para iniciar una actuacion administrativa ambiental o al comenzarla de oficio dictara un
acto de iniciacién de trémite que notificard y publicaréa en los términos de los articulos 14 y 15 del
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C.C.A.", y tendra como interesado a cualquiera persona que asi lo manifieste con su correspondiente
identificacion y direccion domiciliaria.

Para efectos de la publicacion a que se refiere el presente articulo toda entidad perteneciente al
sistema nacional ambiental publicaré un boletin con la periodicidad requerida que se enviara por
correo a quien lo solicite”

Que el Art. 96 de la Ley 633 de 2000, faculté a las Corporaciones Auténomas Regionales para
efectuar el cobro por los servicios de evaluacién y seguimiento de los tramites de licencia ambiental
y demas instrumentos manejo y control de los Recursos Naturales Renovables y el Medio
Ambiente, fijando que las tarifas incluiran: a) El valor total de los honorarios de los profesionales
requeridos para la realizacion de la tarea propuesta; b) El valor total de los viaticos y gastos de viaje
de los profesionales que se ocasionen para el estudio, la expedicion, el seguimiento y/o el monitoreo
de la licencia ambiental, permisos, concesiones o autorizaciones y demas instrumentos de control y
manejo ambiental establecidos en la ley y los reglamentos; c) El valor total de los analisis de
laboratorio u otros estudios y disefios técnicos que sean requeridos tanto para la evaluacion como
para el seguimiento.

Que de conformidad con lo dispuesto en el Articulo 96 de la Ley 633 de 2000, la Corporacion, a
través de la Resolucién No. 000036 del 22 de Enero de 2016, fijo |as tarifas para el cobro de servicio
de seguimientos y evaluaciones ambientales, teniendo en cuenta los sistemas y métodos de calculo
definidos en la ley.

Que esta resolucion al mpmento de su aplicacion es ajustada a las previsiones contempladas en |a
resolucion N° 1280 de 2010, expedida por el Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial,
por medio de la cual se ;stablece la escala tarifaria para el cobro de los servicios de evaluacion y
seguimiento de las licencias ambientales, permisos, concesiones, autorizaciones y demas
instrumentos de manejo y control ambiental para proyectos cuyo valor sea inferior a 2115 smmv y
se adopta la tabla Unica para la aplicacion de los criterios definidos en el sistema y método definido
en el articulo 96 de la Le{ 633 de 2000.

Que el cargo por seguimiento ambiental se pagara en anualidades anticipadas, la cancelacion de
dicho concepto debe realizarse con base en la cuenta de cobro que se expida posteriormente a la
ejecutoria del respectivo acto administrativo donde se cobré dicho valor.

Que en cuanto a los costos del servicio, el Articulo 3 de la Resolucion N° 000036 de 2016, establece
que incluyen los costos de los honorarios de los profesionales, el valor total de los viaticos, y gastos
de viaje, y el porcentaje de gastos de administracién que sea fijado anualmente por el Ministerio de
Ambiente y Desarrollo Sostenible.

Es importante manifestar, que al momento de fijar el costo del servicio se tiene en cuenta el impacto
generado por la actividad productiva y las horas de dedicacion que demande la atencion de los
tramites respectivos, por parte de los profesionales de la Corporacién.

Que la mencionada Resolucién, en su articulo 10, hace referencia al procedimiento de liquidacion y
cobro de los costos de seguimiento, sefialando que “El cargo por seguimiento durante la fase de
construccién, montaje, operacion del proyecto, obra o actividad se pagaré por adelantado, se pagara
por adelantado, por parte del usuario...

La liquidacién del cobro por seguimiento incluye los siguientes conceptos:

1. “Valor de Honorarios: Se calcularé teniendo en cuenta los perfiles y salarios de los
funcionarios y contratistas con que cuenta la Corporacion, y teniendo en cuenta las horas de
dedicacién de los profesionales para el desarrollo de su labor...

2. Valor de los gastos de viaje: se calcularé aplicando las tarifas de transporte establecidas
por la Corporacign, vigentes en el momento de la liquidacién, por el nimero de visitas a la
zona del proyecto...

3. Valor de los G%’stos de Administracion: Se calcularé aplicando a la suma de los dos
componentes anteriores, el porcentaje de gastos de administracion que para este caso sera

! Modificado por la Ley 1437 de 2011, Articulo 67; Notificacion Personal.
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del 25% del valor total registrado, segun lo estipulado por el Ministerio de Ambiente y
Desarrollo Sostenible.”

Teniendo en cuenta lo antes manifestado, y lo definido en la Resolucién No.000036 de 2016, el valor
a cobrar por concepto de seguimiento ambiental del Plan de Contingencias, sera el establecido en
la tabla No. 49 de la mencionada Resolucién, para los usuarios de menor impacto.

Tabla 49. Planes de contingencia menor impacto

Instrumentos de control Total
Planes de contingencia — Menor $1.779.447
impacto
TOTAL $1.779.447

En mérito de lo anterior, se,

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Aprobar a Tecnoglass S.A. identificada con Nit No.800.229.035-4,
representada legalmente por el sefior Omar Dominguez G. o quien haga sus veces al momento de
la notificacion, Plan de Contingencia para el Manejo de Derrames de Hidrocarburos y/o Sustancias
Nocivas presentado para su Planta de Aluminio.

ARTICULO SEGUNDO: TTecnoglass S.A. identificada con Nit No.800.229.035-4, debera en un
término maximo de sesenta (60) dias, implementar las acciones establecidas en el Plan de
Contingencias para manej‘( de derrames de hidrocarburos y/o sustancias nocivas,a saber:

« Colocar una compuerta batiente vertical o guillotina en las rejillas que drenan las aguas pluviales
a los canales externos.
« En cuanto al almacenamiento de pinturas, xilol y otros solventes:

- Ubicar todos los recipientes al interior de la zona de almacenamiento, con el fin de evitar
riesgos de rotura por el transito de maquinarias o equipos en el patio.

- Garantizar el confinamiento del almacén mediante la construccion de rampas en los
accesos que ;ermitan contener cualquier derrame generado al interior del almacén de
Pinturas y Xilol.

« En lo referente a las cabinas de pintura:

- Revisar la frecuencia de mantenimiento de las cabinas para remocion de residuos, con el
fin de disminu‘ir la carga combustible y controlar los puntos calientes en los sistemas
eléctricos. w

e En el corredor de almacenamiento de sustancias peligrosas (acpm, soda caustica, acido
sulfurico). f

- Ampliar la capacidad de los diques de contencion de derrames del ACPM y de la Soda
Caustica, dando cumplimiento a la Resolucién 2400 de 1979 y a estandares
internacionales sobre el almacenamiento de sustancias quimicas, los cuales establecen
que los diques de contencion para hidrocarburos deben tener una capacidad de retencion
del 150% del volumen almacenado; y el de las sustancias quimicas del 120%. Esta
medida garantizaria que el derrame no salga de los diques de contencion.

- Construir una compuerta de guiliotina y sus soportes para los canales perimetrales
externos trapezoidal y rectangular. Estas compuertas deben ser de facil instalacion y
remocion para utilizar solamente en caso de emergencia.

ARTICULO TERCERO: Tecnoglass S.A. identificada con Nit No.800.229.035-4, debera cancelar a
la C.R.A., la suma correspondiente a UN MILLON SETECIENTOS SETENTA Y NUEVE MIL
CUATROCIENTOS CUARENTA Y SIETE PESOS M/L ($1.779.447.00), por concepto de
seguimiento ambiental al Plan de Contingencia, de acuerdo a lo establecido en la factura de cobro
que se expida y se le envie para tal efecto.

PARAGRAFO PRIMERQ: El usuario debe cancelar el valor sefialado en el presente articulq deptro
de los nueve (9) dias siguientes al recibo de la cuenta de cobro que para tal efecto se le enviara.
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PARAGRAFO SEGUNDO: Para efectos de acreditar la cancelacion de los costos sefialados en el
presente articulo, el usuario debe presentar copia del recibo de consignacion o de la cuenta de cobro,
dentro de los tres (3) dias| siguientes a la fecha de pago, con destino a la Gerencia de Gestion
Ambiental.

PARAGRAFO TERCERO: En el evento de incumplimiento del pago anotado en el presente articulo,
la C.R.A. podra ejercer el respectivo procedimiento de jurisdiccion coactiva, conforme a lo
establecido en Art. 23 del decreto 1768/94.

ARTICULO CUARTO: El Ipforme Técnico N° 477 del 14 de Julio de 2016 hace parte integral del
presente acto administrativo.

ARTICULO QUINTO: La C.R.A., supervisara y/o verificara en cualquier momento Io dispuesto en el
presente Acto Administrativo, cualquier desacato de la misma podra ser causal para que se apliquen
las sanciones conforme a la ley.

ARTICULO SEXTO: La C. R.A., sereserva el derecho a visitar a la Estacién De Servicio Automotriz
San Benito Del Guéjaro S.A.S., cuando lo considere necesario y pertinente.

ARTICULO SEPTIMO: Te‘f;noglass S.A. identificada con Nit N0.800.229.035-4, debera publicar la
parte dispositiva del presente proveido en un periédico de amplia circulacion en los términos de la
Ley 1437 de 2011, Art. 73, Ten concordancia con lo previsto en el articulo 70 de la ley 99 de 1993.
Dicha publicacién debera realizarse en un término maximo de 10 dias habiles contados a partir de
la notificacion del presente Acto Administrativo, y remitir copia a la Gerencia de Gestion Ambiental
en un término de cinco (5) Pias habiles.

PARAGRAFO: Una vez Ejecutoriado el Presente Acto Administrativo la Gerencia de Gestion
Ambiental, procedera a reélizar la correspondiente publicacion en su pagina web.

ARTICULO OCTAVO: Notificar en debida forma el contenido de la presente Resolucion al interesado
0 a su apoderado debidamente constituido, de conformidad con lo dispuesto en los articulos 67, 68,
69 de la Ley 1437 del 2011.

ARTICULO NOVENO: Contra el presente acto administrativo, procede el recurso de reposicion ante
la Direccion General de esta Corporacién, el cual podré ser interpuesto personalmente y por escrito
por el interesado, su representante o apoderado debidamente constituido, dentro de los diez (10)
dias habiles siguientes a su notificacion, conforme a lo dispuesto en la Ley 1437 del 2011.

Dado en Barranquilla a los @ 8 NBV- 2016

OTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

Ué}’éﬁg Eoce ‘/&Q,
ALBERTO ESCOLAR VEGA
DIRECTOR GENERAL

Exp.: 0202-148

Elaboré: Laura De Silvestri Dg. / Supervisé:|Dra. Karem Arcon J. — Profesional Especializado
Reviso: Ing. Liliana Zapata G. - Gerente de|Gestion Ambiental

V;pLBo/.: Dra, Juliette Sleman. - Asesora de rireccién (C)





